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▪ Principais Componentes

Controlador Lógico Programável – CLP: é um dispositivo lógico 

programável com entradas e saídas digitais e analógicas, aplicado 

em automação industrial. Nele podem ser implementadas lógicas 

Combinatórias, Sequenciais e Contadores. De maneira geral, os 

CLPs podem receber armazenar, manipular e enviar dados. A 

Figura 53 ilustra um CLP da empresa GE Fanuc, modelo 90-30.
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Sensores: são dispositivos que representam o sensoriamento do 

sistema mecatrônico, isto é, eles são capazes de medir uma 

determinada variável, como deslocamento, velocidade, aceleração, 

tempo, posição, temperatura, pressão etc. São representados por 

termopares, câmeras de vídeo, sensores de fim de curso, 

acelerômetros, sensores de proximidade etc. A Figura  apresenta o 

sensor de proximidade da empresa Balluf.
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Atuadores: são dispositivos que executam os comandos fornecidos 

pelo CLP, estes comandos podem ser a aplicação de um 

deslocamento, uma força, ligar um botão, dar um alerta, abrir ou 

fechar portas, acionar cilindros, motores de indução, servomotores 

etc. São representados por cilindros pneumáticos, motores elétricos, 

motores de passo etc. A Figura apresenta um motor de indução 

trifásico da empresa WEG.
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Supervisório: interface entre o usuário e o processo, que permite controlar e 

monitorar as variáveis e os parâmetros do processo.

- Contínuo;

- Discreto;

- Batelada

- Indutivo;

- Capacitivo;

- Fim de 

curso;

- Etc

- Inversor de frequência;

- Soft starter;

- MIT;

- Servo driver;

- Servomotor.

- CLP;

- CNC.
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▪ Sistema SCADA ou Supervisório



▪ Tela de um Sistema SCADA ou Supervisório
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Processo Contínuo vs Processo Discreto
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https://www.youtube.com/watch?v=KUR09cDQtUs

❑ Processo Contínuo
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https://www.youtube.com/watch?v=RRkwG6YzjJA

❑ Processo Discreto
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Exemplo de Processo 

Industria Alimentícia



Exemplo de Processo 





Indústria 3.0

❑Modelo de Referência ISA - 95 



Solução Industria 3.0 (ISA-95)



Modelo de Referência da Indústria 4.0 

(RAMI 4.0)



Nuvem

Banco de Dados

Solução Industria 4.0



Componentes da AUTOMAÇÃO INDUSTRIAL

https://www.youtube.com/watch?v=Qp2KfLTdxMk

https://www.youtube.com/watch?v=Qp2KfLTdxMk
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https://www.youtube.com/watch?v=ReTtgzN-

Dmc&list=RDCMUCUKKQwBQZczpYzETkZNxi-w&index=3
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https://www.youtube.com/watch?v=PbAGl_mv5XI&list=RDCMUCUKKQwBQZcz

pYzETkZNxi-w&index=7



Referencia

http://professorcesarcosta.com.br/disciplinas/n7clpteclp

http://professorcesarcosta.com.br/upload/imagens_upload/Apostila_do_

Curso_Clp-1.pdf
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